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Abstract of DEI 9922928 
A thermistor-type temperature sensor includes a 
heat resistant adhesive sealing layer (70) and/or 
has platinum material electrode wires (12, 13) 
resistant to grain coarsening. A thermistor-type 
temperature sensor comprises a thermistor 
element (10) which is insulated and held in the 
open end of an electrically conductive inner 
housing (40) by an insulating damping material of 
coagulated powder (50). the inner housing being 
held in an outer housing (60) which has a bottom 
(61) for covering the end opening (42). Heat 
resistant adhesive layer (70) provided between 
the two housings seals the opening (42). 
Independent claims are also included for the 
following: (i) a thermistor-type temperature 
sensor having electrode wires (12, 13) of a 
dispersion strengthened material based on 
platinum (alloy); and (ii) a thermistor-type 
temperature sensor having electrode wires of a 
platinum-iridium alloy. Preferred Features: The 
dispersion strengthened material comprises 0.02- 
2 wt. % metal oxide(s) and balance platinum or 
platinum alloy. The platinum-iridium alloy has the 
composition 1-60 wt. % Ir and balance Pt. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder emgereichten Unterlagen entnommen 

@ Temperaturfuhler einer Thermistorbauart 

@ Die Erfindung betrifft einen Temperaturfuhler einer 
Thermistorbauart, der mit einem einen Thermistorab- 
schnitt und Elektrodendrahte zur Entnahme von Thermi- 
storsignalen aufweisenden Thermistorelement versehen 
ist, bei dem ein durch hochfrequente Schwingungen ver- 
ursachter Bruch der Elektrodendrahte verhindert wird. 
Das Thermistorelement (10) ist mit einem Thermistorab- 
schnitt (11) und Elektrodendrahten (12 und 13) versehen, 
die aus einem Platin oder eine Platinleglerung als Haupt- 
bestandteil aufweisenden dispersionsgeharteten Material 
hergestellt sind, und wird mittels eines isolierenden Pul- 
vers (50) in einem zylinderformigen Metallgehause (40) 
isoliert und gehalten, das eine Offnung (42) an einem 
Ende aufweist. Ein mit einem Boden versehenes zylinder- 
formlges Metallschutzrohr (60) nimmt das Metallgehause 
(40) auf, so dafS sein Boden (61) die Offnung (42) bedeckt. 
In einem Spalt zwischen dem Metallgehause (40) und 
■ dem Schutzrohr (60) ist ein warmebestandiges Klebemit- 
J tel (70) in angrenzende Lage gebracht, damit die Offnung 
* (42) versiegelt wird, urn ein Auslaufen des isolierenden 
Pulvers (50) aus der Offnung (42) in diesen Spalt zu ver- 
hindern. 




BUNDESDRUCKEREI 09.99 902 047/744/1 21 



DE 199 22 928 A 1 



1 

Beschreibung 



Die Erfindung bezieht sich auf einen Temperaturfiihler 
mil einem eingebauten Thermistorelement, der an unter- 
schiedlichen Einsatzorten zur Erfassung einer Temperatur s 
verwendbar ist und der zur Verwendung als ein eine Kataly- 
satoitemperatur und eine AuspufFanlagentemperatur bei 
Dieselmotoren und Benzinmotoren erfassender Temperatur- 
fuhler einer IIochtemperalur-Thermistorbauarl geeignel ist. 

Bei herkommlichen Temperaturfuhlem einer Hochtempe- lo 
ratur-Thermistorbauart, die cine Kalalysatorlcnipcratur und 
eine Auspuffanlagentemperatur bei Diesehnotoren und Ben- 
zinmotoren erfassen, ist in einem zylinderft)rmigen Gehause 
ein Thermistorelement untergebracht, das mit einem Ther- 
mistorabschnitt und Elelctrodendrahten (normalerweise Pla- 15 
lindrahtcn) zur Enlnahme von Thermistorsignalen versehen 
ist. Um einen Bruch der Platindrahte durch Absorption von 
mechanischen Spannungen aufgrund von Motorschwingun- 
gen und der zwischen elwa -40®C bis etwa 10(X)**C schwan- 
kenden Temperatur zu verhindem, ist eine Offnung in einem 20 
Ende des zylinderformigen Gehauses um das Thermistorele- 
ment hcrum mit einem isolicrcndcn Dampfungsmaterial gc- 
fiillt, so daB sich ein eine Einheit bildender Aufbau ergibt. 

Um von der genannten Offnung aus einen Eintritt von 
Abgas in das zylinderformige Gehause und femer ein Aus- 25 
laufen des isolierenden Dampfungsmaterials aus dem Ge- 
hause zu verhindem, ist das genannte zylinderformige Ge- 
hause zudem von dem die besagte Offnung enthaltenden 
Ende aus in ein mit einem Boden versehenes zylinderformi- 
ges Metallrohr eingeschoben. Infolgedessen ergibt sich ein 30 
Doppelzylinderaufbau, in dem die vorstehend genannte Ein- 
heit untergebracht ist, wobei eine Fonn Verwendung findel^ 
bei der die besagte Offnung von dem Boden des Mctallrohrs 
bedeckt ist. 

In Verbindung mit hoheren Motorgeschwindigkeiten, die 35 
sich in den letzten Jahren aus einer verbesserten Motorlei- 
stung ergeben haben, werden jedoch infolge einer Verstar- 
kung des den Fuhler haltenden Aufbaus an der Stelle (Kata- 
lysator oder Auspuffrohr usw.), an der der Fuhler angebracht 
ist, auf den KUhler unter hoheren Frequenzen (von beispiels- 40 
weise 1 kHz oder mehr) Schwingungen starkeren AusmaBes 
aufgebracht. Aufgrund dieser intensiveren, hochfrequenten 
Schwingungen werden folglich, wie nachstehend daigestellt 
ist, inmier haufiger mit einem Bruch der Platindrahte ver- 
bundene Probleme beobachtet. 45 

Einen Problempunkt stellt das isolierende Dampfungsma- 
terial dar, Obwohl bei dem obengenannten herkommlichen 
Aufbau ein Herauslaufen von isolierendem Dampfungsma- 
terial durch die Abdeckung der Offnung in dem zylinderfor- 
migen Gehause mit einem Metallrohr verhindert wird, exi- 50 
stiert, da das Gehause in ein Metallrohr eingeschoben ist, 
zwischen dem Gehause und dem Metallrohr ein auSerst en- 
ger Spalt (in der GroBenordnung von mehreren Zehnteln ei- 
nes Millimeters). 

Wenn dann auf den Kuhler intensive, hochfrequente 55 
Schwingungen aufgebracht werden, werden aufgrund der 
hohen Frequenz in dem innerhalb des Gehauses unterge- 
brachten isolierenden Dampfungsmaterial auf granularem 
Niveau Schwingungen hcrvorgcrufen. Die Kornchen bre- 
chen allmahlich auf und bilden winzige Bruchstiicke, die in 60 
den vorstehend genannten Spalt eindringen konnen. Folg- 
lich laufen diese winzigen Bruchstiicke aus der erwahnten 
Offnung in diesen Spalt aus, was zu einem Verlust der Ther- 
mistorelement-Haltewirkung und schlieBlich zu dem Risiko 
eines Schwingungsbruchs der Elektrodendrahte fiihrt. 6S 

Einen anderen Problempunkt stellt die Struktur der Elek- 
trodendrahte selbst dar. Obwohl fiir die Elektrodendrahte 
normalerweise Platindrahte verwendet werden, findel nam- 



lich laut einer von den Erfindem durchgefiihrten Untersu- 
chung im Verlauf der Thermistorelementherstellung bei dem 
Brennvorgang, wahrend dem die Pladndrahte bei 1300 bis 
1600°C unter Einbettung in ein Thennistormaterial (norma- 
lerweise ein Halbleitermaterial) und Brennen (Aufschrump- 
fung) gebildet werden, eine zunehmende Vergroberung der 
Kristallkomer des Platinmaterials statt Durch intensive, 
hochfrequente Schwingungen wird an den Komgrenzen der 
groben Kristalle eine Verschiebung bzw. ein Abgleiten her- 
beigefiihrt, was zu dem Risiko eines Komgrenzenbruchs der 
Platindrahte fiihrt. 

Angesichts dessen ist bei Elektrodendrahten von Thermi- 
storelementen wegen der mit hoheren Motorgeschwindig- 
keiten verbundenen hochfrequenten Schwingungen in Zu- 
kunft mit einer Erhdhung der Bruchwahrscheinlichkeit zu 
rechnen. 

In Anbetracht der obengenannten Probleme beim Stand 
der Technik liegt der Erfindung daher die Aufgabe zu- 
grunde, bei einem TemperaturfUhler einer Thermistorbauart, 
der mit einem einen Thermistorabschnitt und Elektroden- 
drahte zur Entnahme von Thermistorsignalen aufweisenden 
Thermistorelement versehen ist, einen durch hochfrequente 
Schwingungen hervorgerufenen Bruch der Elektroden- 
drahte zu verhindem. 

Die vorliegende Erfindung kam dadurch zustande, daB 
zwei Punkte in den Mittelpunkt des Interesses gesetzt wur- 
den, namlich (1) das Thermistorelement mit einem haltend 
wirkenden Aufbau zu versehen, so daB isolierendes Damp- 
fungsmaterial selbst dann, wenn das Gehause aufbricht, 
nicht aus diesem austritt, und (2) das fiir die Elektroden- 
drahte verwendete Platinmaterial mit einer derartigen Struk- 
tur zu versehen, daB die Kristallkomer selbst dann nicht ver- 
grobem, wenn sie hohen Tempcraturen ausgesetzt sind. 

GemaB einer ersten Ausgestaltung der Erfindung ist ein 
Temperaturfiihler einer Thermistorbauart bereitgestellt, der 
mit (i) einem Thermistorelement, das mit einem Thermistor- 
abschnitt und sich von diesem Thermistorabschnitt aus er- 
streckenden Elektrodendrahten versehen ist, (ii) einem zy- 
linderformigen elektrisch leitenden ersten Gehause mit einer 
Offnung an einem Ende, in dem das Thermistorelement un- 
tergebracht ist, (iii) einem isolierenden Dampfungsmaterial 
aus einem koagulierten Pulver, das von der Offnung aus in 
dem ersten Gehause aufgenommen ist und das Thermistor- 
element in dem ersten Gehause isoliert und halt, und (iv) ei- 
nem zweiten Gehause mit einer mit einem Boden versehe- 
nen Form versehen ist, das das erste Gehause aufnimmt und 
halt, so daB der Boden die besagte Offnung bedeckt, wobei 
zwischen dem ersten Gehause und dem zweiten Gehause ein 
warmebesiandiges Klebemittel in eine angrenzende Lage 
gebracht ist, damit zumindest die besagte Offnung versiegelt 
ist. 

Mit dem obengenannten "koagulierten Pulver" ist der Zu- 
stand eines Pulvers gemeint, das nicht gesintert ist, sondem 
mit einem Fingemagel abgekratzt werden kann, wobei die- 
ser Zustand ublicherweise durch Erhitzen eines Pulvers oder 
eines Schlickers eines anorganischen Oxids auf eine Tempe- 
ratur von TOO'^C bis 1000°C und vorzugsweise 800T bis 
1000°Cerzielt wird. 

Diese Ausgestaltung der Erfindung basiert auf dem oben- 
genannten Punkt (1). Dadurch, daB zwischen dem ersten 
Gehause und dem zweiten Gehause ein warmebestandiges 
Klebemittel in eine angrenzende Lage gebracht ist, um zu- 
mindest die besagte Offnung zu versiegebi, kann selbst 
dann, wenn das in dem ersten Gehause unteigebrachte iso- 
lierende Dampfungsmaterial aufgrund von hochfrequenten 
Schwingungen aufgebrochen wird und winzige Bruchstiicke 
ausbildet, verhindert werden, daB es aus der Uffhung in den 
Spalt zwischen dem ersten Gehause und dem zweiten Ge- 
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hause auslauft. Folglich kann die das Thermistorelement 
haltende Wirkung aufrechterhalten und ein Bruch der Elek- 
trodendrahte aufgrund von hochfrequenten Schwingungen 
veriiindert werden. In Hinblick auf einen Abgastemperatur- 
fiihler usw. besitzt das Klebemittel daruber hinaus vorzugs- S 
weise eine Warmebestandigkeit, mit der es Temperaturen 
von beispielsweise lOOOX widerslehen kann. 

Das genannte Klebemittel ist vorzugsweise auch an dem 
Abschnitt zwischen dem ersten und zweiten Gehause ange- 
ordnet, der dem Abschnitt entspricht, in dem das isolierende lO 
Darnpfungsmaterial des ersten Gehauses untergebracht ist. 

Auch wenn das isolierende Darnpfungsmaterial aus ko- 
aguliertem Pulver in das erste Gehause normalenveise von 
der Offnung an dem einem Ende aus eingefuilt und in Form 
eines Pulvers oder eines Schlicker aufgenommen wird, kann is 
zusatziich zu der Offnung in dem Abschnitt des ersten Ge- 
hauses, in dem das isolierende Dampfungsmaterial aufge- 
nommen wird, ein als LuftablaB dienendes Loch vorgesehen 
sein, um den Fullvorgang zu erleichtem. 

Danach wird das Pulver oder der Schlicker erhitzt, damit 20 
es koaguliert. Falls in diesem Fall das genannte Klebemittel 
an dem Abschnitt angcordnet ist, der dem Abschnitt ent- 
spricht, in dem das isolierende Dampfungsmaterial des er- 
sten Gehauses untergebracht ist, kann demgemaB verhindert 
werden, dafi das isolierende Dampfungsmaterial auslauft, da 25 
das nicht der Offnung entsprechende Loch versiegelt war- 
den kann, wodurch sich ein Bruch der Elektrodendrahte ver- 
hindem laBt. 

Der Temperaturfuhler gemaB dieser ersten Ausgestaltung 
umfaBt einen Temperaturfuhler, der ein Thermistorelement 30 
einer sogenannten axialen Bauart aufweist. Dieser Tempera- 
turfuhler ist mit cinem Verdrahlungsbauteil versehen, um 
von den vorstehend erwahnten Elektrodendrahten aus Ther- 
mistorsignalen nach auBen zu entnehmen, wobei das Bauteil 
ein elektrisch leitendes AuBenrohr, das an dem von der Off- 35 
nung des genannten Gehauses aus entgegengesetzten Ende 
elektrisch mit dem ersten Gehause verbunden ist, und einen 
elektrisch leitcndcn Adcr- bzw. Seclcndraht umfaBt, der in- 
nerhalb dieses AuBenrohrs isoliert und gehalten wird. Die 
Elektrodendrahte bilden dabei ein Blektrodendrahtpaar, wo- 40 
bei sich einer der Elektrodendrahte des Elektrodendraht- 
paars von dem vorstehend erwahnten Thermistorabschnitt 
aus 7.U der von der Offnung aus entgegengesetzten Seite er- 
streckt und mit dem Seelendraht elekuisch verbunden ist, 
wahrend sich der andere Elektrodendraht zu der Seite der 45 
Offnung ersu^kt und mil dem ersten Gehause elektrisch 
verbunden ist. 

Basierend auf dem vorstehend erwahnten zweiten Punkl 
(2) fiihrten die Erfinder zudem umfangreichc Untersuchun- 
gen hinsichtlich eines Elektrodendrahtmaterials durch, das 50 
selbst dann nicht bricht, wenn das isolierende Dampfungs- 
material aufbricht, aus dem Gehause austritt und das Ther- 
mistorelement hochfrequenten Schwingungen unterliegt. 
Dadurch gclangtcn die Erfinder zu der zweiten und dritlen 
Ausgestaltung der Erfindung, die nachstehend beschrieben 55 
sind. 

GemaB der zweiten Ausgestaltung der Erfindung ist ein 
Temperaturfuhler einer Thermislorbauart bereitgestellt, der 
ein Thermistorelement aufweist, das mit cinem aus einem 
Thermistormaterial bestehenden Thermistorabschnitt und 60 
sich von diesem Thermistorabschnitt aus ersu-eckenden 
Elektrodendr^ten zur Entnahme von Thermistorsignalen 
versehen ist, wobei die Elektrodendrahte aus einem disper- 
sionsgeharteten Material hei;gestellt sind, das als Hauptbe- 
standteil Platin oder eine Platinlegierung aufweist. 65 

Bei dieser Ausgestaltung der Erfindung ist die zuneh- 
mende Vergroberung der Kristallkomer des Platinmaterials 
unterdrtickt, die bei dem Brennvorgang des vorstehend be- 
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schriebenen Thermistorelements auftritt. Da hochfrequente 
Schwingungen selbst dann zu keinem Bruch der Elektroden- 
drahte fuhren, wenn sie ein Abgleiten der Komgrenze der 
Kristalle herbeifiihren, ISBl sich ein Bruch der Elektroden- 
drahte verhindem. 

Es ist vorzuziehen, daB das genannte dispersionsgehartete 
Material ein Material ist, bei dem 0,02 Gew.-% oder mehr 
Metalloxid hinzugegeben ist, wenn die Menge des Platins 
oder der Platinlegierung 100Gew.-% einnimmt. Obgleich 
das Metalloxid die Wirkung zeigt, eine zunehmende Vergro- 
berung von Komcm des Plalins oder der Platinlegierung zu 
verhindem, kann es eine zunehmende Vergroberung der 
Komer des Platins oder der Platinlegierung nicht ausrei- 
chend unterdrucken, falls die Menge des Metalloxids weni- 
ger als 0,02 Gew.-% betragt. 

Daruber hinaus ist es vorzuziehen, daB das Metalloxid mit 
2 Gew.-% oder weniger hinzugegeben ist, wenn die Menge 
des Platins oder der Platinlegierung 100 Gew.-% einnimmt 
(d. h. es wird im Bercich von 0,02 bis 2 Gew.-% hinzugege- 
ben). Falls die Menge des hinzugegebenen Metalloxids gro- 
Ber als 2 Gew.-% ist, wird die Leichtigkeit, mit der sich der 
Elektrodendraht Ziehen laBt, drastisch beeintrachtigt und 
nimmt der Widerstand des Elektrodendrahts selbst zu, wo- 
durch es schwierig wird, angemessen WiderstandsSnderun- 
gen des TTiermistorelements zu erfassen. 

Fiir das genannte Metalloxid kann zumindestein Vertreter 
aus der Auswahl der Stoffe Zirconium-, Yttrium-, Alumi- 
nium- und Titanoxid verwendet werden. Zur Verbesserung 
der Festigkeit der Elektrodendrahte kann fur die genannte 
Platinlegierung eine Platinlegierung verwendet werden, die 
auf das Platin bezogen zumindesl einen Vertreter aus der 
Auswahl der Stoffc Rhodium, Gold, Wolfram und Palla- 
dium enthalt. 

Daruber hinaus ist es vorzuziehen, daB die Kristallkom- 
groBe in Richtung des Drahtdurchmessers der aus dem ge- 
nannten dispersionsgeharteten Material hergestellten Elek- 
trodendrahte kleiner als der Drahtdurchmesser ist und daB 
die KomgroBe insbcsondere kleiner oder glcich der Halfle 
des Drahtdurchmessers ist. 

Die sich durch das genannte dispersionsgehartete Mate- 
rial ergebende Wirkung, einen Drahtbruch zu verhindem, 
stellt sich selbst dann ein. wenn die Elektrodendrahte an 
dem Thermistorabschnitt durch Aufschrumpfung befestigt 
sind. 

Falls die Elektrodendrahte, bei denen ein wie vorstehend 
beschriebenes dispersionsgehartetes Material verwendet 
wird, das als Hauptbestandteil Platin oder eine Platinlegie- 
rung aufweist, bei dem Temperaturfuhler gemaB der ersten 
Ausgestaltung eingesetzt wird, laBt sich eine Wirkung erzie- 
len, bei der die Wirkungen beider Ausgestaltungen kombi- 
niert sind. 

GemaB einer dritten Ausgestaltung der Erfindung ist ein 
Temperaturfiihler einer Thermislorbauart bereitgestellt, der 
ein Thermistorelement aufweist, das mil einem ein Thermi- 
stormaterial umfassenden Thermistorabschnitt und sich von 
dem Thermistorabschnitt aus erstreckenden Elekuxxien- 
drahten zur Entnahme von Thermistorsignalen versehen ist, 
wobei die Elektrodendrahte aus einem Legierungsdraht aus 
Platin und Iridium bcstehcn. Die Vcrwendung dieser Elek- 
trodendrahtbauart macht die Elekutxiendrahte selbst gegen 
Schwingungen bestandig, wodurch sich ein durch hochfre- 
quente Schwingungen hervorgerufener Drahtbruch verhin- 
dem laBt. Dabei ist es vorzuziehen, daB fur das Legierungs- 
drahtmaterial in Hinblick auf das Draht ziehen, -diinnen und 
-brechen eine Platinlegierung verwendet wird, bei der die 
Legierungszusammensetzung aus der Hinzugabe von 
1-60 Gew.-% Iridium zu dem aus Platin bestehenden Rest 
bestehl. 
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Die vorstehend genannten Elektrodendrahte, die sich aus 
einem aus Platin und Iridium bestehenden Legierungsdraht- 
material zusammensetzen, zeigen in ausreichender Weise 
die Wirkung, einen Drahtbruch selbst dann zu verhindem, 
wenn die Elektrodendrahte an dem genannten Themustor- s 
abschnitt durch Aufschrumpfiing befestigt sind. 

Werden anstelle der Elektrodendrahte gemaB der ersten 
Ausgestaltung der Erfindung die Elektrodendrahte gemaB 
der dritten Ausgestaltung der Erfindung verwendet, kann 
sich zudem eine Wirkung einstellen, bei der die Wirkungen lO 
beider Ausgestaltungen kombiniert sind. 

Der Temperaturfuhler der Thermistorbauart gemaB der 
zweiten und dritten Ausgestaltung der Erfindung kann (i) 
ein Thermistorelement, das mit einem aus einem Thermi- 
stormaterial hergestellten Thermistorabschnitt und einem 15 
Paar sich von dem Thermistorabschnitt aus in dieselbe Rich- 
tung crstreckcndcr Elektrodendrahte zur Entnahme von 
Thermistorsignalen versehen ist, (ii) ein Verdrahtungsbau- 
teil zur Entnahme der Thermistorelemenlsignale nach au- 
Ben, das ein Paar mit den Eleku-odendrahien verbundener 20 
elekuisch leitender Seelendrahle und ein die Seelendrahte 
mittels isoliercndcn Pulvcrs bedeckendes AuBenrohr um- 
faBt, und (iii) eine Abdeckung aufweisen, die das Thermi- 
storelement aufnimmt und an dem AuBenrohr des Verdrah- 
tungsbauteils angeschweiBt ist, wobei die Elektrodendrahte 25 
Drahte gemaB der zweiten oder dritten Ausgestaltung der 
Erfindung sind. 

Die Erfindung wird nun anschlieBend unter Bezugnahme 
auf die beigefiigte Zeichnung anhand von bevorzugten Aus- 
fuhrungsbeispielen beschrieben. Es zeigen: 30 

Fig. 1 eine Querschnittsansicht eines Temperaturfuhlers 
eincr Thermistorbauart gemaB einem Ausfiihrungsbeispiel; 

Fig» 2A und Fig. 2B schcmatischc Darstellungen der Kri- 
stallstruktur eines Platindrahts bei hohen Temperaturen; 

Fig, 3 eine Perspektivansicht des Aufbaus eines radialen 35 
Thermistorelements; 

Fig» 4A und Fig. 4B Perspektivansichten der Form von 
ElekUrodendrahten; und 

Fig. 5 eine Querschnittsansicht eines Temperaturfuhlers 
einer Thermistorbauart gemaB einem weiteren Ausfuh- 40 
rungsbeispiel, 

Bei dem folgenden Ausfiihrungsbeispiel findet der Ibm- 
peraturfiihler der Thennistorbauart bei einem Temperatur- 
fuhler einer Hochtemperatur-Thermistorbauart Anwendung, 
der die Katalysatortemperatur und Auspuffanlagentempera- 45 
tur von Dieselmotoren und Benzinmotoren erfaBt. Fig, 1 
zeigt im Querschnitl den Aufbau eines Temperaturfiihlers 
100 einer Thennistorbauart gemaB diescm Ausfiihrungsbei- 
spiel. 

Die Bezugszahl 10 bezeichnet ein Thermistorelement fur 50 
hohe Temperaturen, das zur Verwendung bei hohen Tempe- 
raturen (von beispielsweise 1(XX)**C und mehr) geeignet isi 
und sich zum Beispiel aus einem zylinderformigen Thermi- 
storabschnitt 11, der aus cincm Halbleitermalcrial (Thermi- 
stormaterial) hergestelU ist, das als Hauptbestandteil Cr-Mn 55 
aufweist, und einem Elektrodendrahtpaar (Platinelektroden) 
12 und 13 zur Entnahme von Ausgangssignalen (Widerstand 
(R) - Temperaiur (T) - Kennvi^erten) von dem Thermistor- 
abschnitt 11 zusammensetzt. 

Die Elektrodendrahte 12 und 13 sind getrennte stabfor- 60 
mige Drahte (siehe Fig. 4A), die aus einem dispersionsge- 
harteten Material (mit beispielsweise ungefahr 0,3-1,0 mm 
Durchmesser) hergestelll sind, das als Hauptbestandteil Pla- 
tin Oder eine Platinlegierung aufweist, wobei sie selbst dann 
Kristallstabilitat zeigen, wenn sie hohen Temperaturen aus- 65 
gesetzt sind. Abgesehen davon, daB eines ihrer jeweiligen 
Enden in dem Thermistorabschnitt 11 eingebettet und durch 
Aufschrumpfung befestigt ist, ersu^ecken sie sich zueinander 



entgegengesetzt in die Saulenachsenrichtung des Thermi- 
storabschnitts 11, weshalb sie eine axiale Bauart darstellen. 

Dariiber hinaus ist jedes der eingebetteten Enden der 
ElekU-odendrahte 12 und 13 innerhalb des Thermistorab- 
schnitts 11 geUnennt. Das Thermistorelement 10 weist somit 
in beiden axialen Enden des Thermistorabschnitts 11 einge- 
bettete und ausgebildete Elektrodendrahte 12 und 13 auf 
und wird durch Brennen bei einer hohen Temperatur von 
1 300-1 600°C ausgebildet. 

Das auf der von dem eingebetteten Ende enlgegengesetz- 
ten Seite liegende Ende des Eleklrodendrahls 12 ist durch 
VerschweiBung mit einem Seelendraht 21 eines mineraliso- 
lierten Kabels 20 verbunden, das nachstehend beschrieben 
ist, und wird von dem nicht gezeigten anderen Ende des mi- 
neralisolierten Kabels 20 aus mittels eines nicht gezeigten 
Lcitungsdrahts zu einer extemen Steuerungsschaltung ge- 
fuhrt. Das von dem eingebetteten Ende aus auf der cntge- 
gengesetzten Seite liegende Ende des Elekurodendrahts 13 
ist dagegen an einem Masseleitungsdraht 30 angeschweiBt 
und befestigt und mittels dieses Masseleitungsdrahts 30 mit 
der Innenseite des nachstehend beschriebenen Metallgehau- 
ses 40 verschweiBt. Die Verbindung der jeweiligen Elcku-o- 
dendrahte 12 und 13 mit den jeweiligen Drahten 21 und 30 
kann dabei dadurch erfolgen, daB jeder zu verbindende 
Draht von beiden Richtungen eines rostfreien Stahlrohrs aus 
eingeschoben und verschweiBt wird. 

Das vorstehend genannte mineralisolicrte Kabel (Ver- 
drahtungsbauteil) 20 besteht aus einem aus beispielsweise 
SUS310S hergestellten Metallseelendraht 21, MgO oder ei- 
nem anderen isolierenden Pulver 22 und einem aus bei- 
spielsweise SUS310S heigestellten MetallauBenrohr 23. Da 
das mineralisolicrte Kabcl 20 wahrend eines Gluhvorgangs 
durch wiederholtes Dunnen des AuBendurchmesscrs des 
AuBenrohrs 23 ausgebildet wird, ist der Seelendraht 21 in- 
nerhalb des zu einer hohen Dichte zusammengepreBten iso- 
lierenden Pulvers 22 sicher befestigt. 

Das vorstehend genannte Metallgehause (erstes Gehause) 
20 nimmt das Thermistorelement 10 auf und ist in Form ei- 
nes an beiden Enden OfFnungen aufweisenden diinnwandi- 
gen Zylinders aus einem wSrmebestandigen elekuisch lei- 
tenden Metall wie etwa SUS310S ausgebildet. Das AuBen- 
rohr 23 des mineralisolierten Kabels 20 ist in eine Offnung 
41 an einem Ende des Metallgehauses 40 eingeschoben, wo- 
bei es an dem Abschnitt, den es uberlappt, an dem Metall 
des Gehauses 40 angeschweiBt und befestigt ist. Die Form 
der OfFnung 41 des Metallgehauses 40 ist daher so gestaltet, 
daB sie durch das mineralisolierte Kabel 20 verschlossen 
wird. 

Tn den Spalt des Abschnitts, in dem innerhalb des Metall- 
gehauses 40 das Thermistorelement 10 untergebracht ist, 
wird koaguliertes Isolierpulver (isolierendes Dampfiings- 
malerial) 50 wie etwa AI2O3 eingefiillt, was zu einer Form 
fiihrt, bei der das Thermistorelement 10 innerhalb des Me- 
tallgehauses 40 isoliert und gehalten wird. Das koagulicrte 
Isolierpulver 50 wird hergestellt, indem ein Pulver mit Was- 
ser gemischt wird, um einen Schlicker auszubilden, der in 
das Metallgehause 40 von der Offnung 42 des Metallgehau- 
ses 40 aus eingefullt wird, die auf der von der Offnung 41, in 
die das mineralisolierte Kabel 20 eingeschoben ist, cntge- 
gengesetzten Seite liegt. Danach wird der Schlicker bei ei- 
ner Temperatur zwischen vorzugsweise 700°C und 1000°C 
und besser SOO'^C bis 1000°C und am besten bei 900T er- 
hitzt und koaguliert, wodurch er das Thermistorelement 10 
isoliert und halt. 

Dariiber hinaus ist in dem Abschnitt des Umfangs des 
Metallgehauses 40, in dem das isolierende Pulver 50 enthal- 
ten ist, ein nicht gezeigtes Loch bereitgestellt, das als Luft- 
abzug wirkt, um den Fullvorgang wahrend des EinfuUens 
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des isolierenden Pulvers 50 von der Offnung 42 aus zu er- 
leichtem. 

Auf diese Weise k5nnen mittels des Seelendrahts 21 von 
dem sich von dera Thennistorabschnitt 11 zu der Offnung 
41 bin erstreckenden Elektrodendrabt 12 und mittels des s 
Masseleitungsdrahts 30 und Metallgehauses 40 von dem 
sich von dem Thennistorabschnitt 11 zu der Offnung 42 bin 
erstreckenden Elektrodendrabt 13 durch eine exteme Sleue- 
rungsschaltung Thermistorsignale (R-T-Kennwerle) ent- 
nommen werden. to 

Dariibcr hinaus ist die Einheit, die sich aus dein Tbenni- 
storelement 10, dem mineraiisolierten Kabel 20, dem Mas- 
seleitungsdraht 30, dem Metailgehause 40 und dem isolie- 
renden Pulver 50 zusammensetzt, von einem aus einem Me- 
tall wie etwa SUS310S bestehenden Schutzrohr (zweiten IS 
Gehause) 60 in Form eincs mit einem Boden vcrschenen Zy- 
Undcrs bcdeckt Das Schutzrohr 60 bedcckt die Offnung 42 
des Metallgehauses 40 mit der Innenfl^cbe seines Bodens 
61. 

In ungefahr den gesamten (beispielsweise mehrere Zebn- 20 
tel eines Millimeters messenden) Spalt zwischen der AuBen- 
flachc des Metallgehauses 40 und der Inncnflacbe des 
Schutzrobrs 60 ist ein warmebestandiges Klebemittel 70 
eingefiillt, das beispielsweise aus einem warmausgeharteten 
Aushartungsklebemittel auf Aluminiumoxidbasis besteht. 25 
In Hinblick auf die Arbeitstemperatur bei Verwendung als 
Abgastempcraturfiihler ist dabei vorzuziehen, daB das Kle- 
bemittel 70 eine Warmebestandigkeit von zumindest bei- 
spielsweise lOOOT aufweist, wobei ein Beispiel fiir ein der- 
artiges Klebemittel Sumiselam (Markenname) ist, das von 30 
Asahi Chemical Company, Ltd. hergestellt wird. 

Das Klebemittel 70 ist an dem Teilabschnitl des Spalls 
zwischen dem Metailgehause 40 und dem Schutzrohr 60 
(nachstehend einfach als Spalt bezeichnet) angeordnet, der 
dem Abschnitt innerhalb des Metallgehauses 40 entspricht, 35 
in dem isolierendes Pulver 50 eingefullt ist, wobei es gegen- 
iiber dem Boden 61 des Schutzrohrs 60 die Offnung des Me- 
tallgehauses 40 sowic das vorstehend erwahnte (nicht ge- 
zeigte) LuftablaBloch versiegelt. Bei diesem Ausfiihrungs- 
beispiel ist das Klebemittel 70 auBerdem teilweise in dem 40 
Abschnitt des Spalts angeordnet, der dera Abschnitt ent- 
spricht, in dem das mineralisolierte Kabel 20 innerhalb des 
Metallgehauses 40 untergebracht ist. 

Der Zusammenbau der aus dem Thermistorelement 10, 
dem mineraiisolierten Kabel 20, dem Masseleitungsdraht 45 
30, dem Metailgehause 40 und dem isolierenden Pulver 50 
bestehenden Einheit mit dem Schutzrohr 60 und dem Klebe- 
miltcl 70 erfolgt wie nachstehend bcschrieben. Nach dem 
Einschieben der genannlen Einheit von der Seite der Off- 
nung 42 aus in das mit einem Klebemittel wie etwa einem so 
Aush^ungsklebemittel auf Aluminiumoxidbasis gefUUte 
Schutzrohr 60 wird das Klebemittel warmausgehartet. Auf 
diese Weise wird ein Aufbau ausgebildel, bei dem das Kle- 
bemittel 70 in dem Spalt angeordnet ist. 

Als nachstes erfolgt eine Erlauterung der Funktionsweise 55 
dieses Ausfuhrungsbeispiels. 

Von der Umgebung aus, in der der in Fig. 1 gezeigte 
Hochtemperaturfuhler eingebaut ist, wirkt auf den die Tem- 
peratur erfasscndcn Abschnitt des Hochtemperaturfuhlcrs 
eine Temperatur von etwa -40°C bis 1000°C ein, was in- 60 
folge der thermischen Ausdehnung und Kontraktion der 
Verbundbauteile durch die Kaite oder Hitze zum Auftreten 
von thermischer Spannung fuhrt. Wenn das isollerende 
Thermistorelement dabei von dem Pulver 50 in einem fein 
zusammengepreBten, festen Zustand fixiert und gehalten 65 
wird, kann die thermische Spannung nicht vollstandig ab- 
sorbiert werden, was zu dem Auftreten eines Bruchs des 
Eleklrodendrahts 12 oder 13 oder des Masseleitungsdrahts 
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30 usw. fuhrt. Bei dem vorliegenden Ausfuhrungsbei spiel 
absorbiert folglich das das Thermistorelement 10 haltende 
und fixierende isolierende Pulver 50 durch thermische Span- 
nung hervorgerufene Bewegungen, indem zwischen den 
Komem des isolierenden Pulvers 50 in dem wie vorstehend 
beschriebenen koagulierten Zustand winzige Liicken ausge- 
bildet werden. 

Wenn jedoch auf die aus den genannten Bauteilen 10 bis 
50 bestehende Einheit (den die Temperatur erfassenden 
Fiihlerabschnitt) hochfrequente Schwingungen und insbe- 
sondere Schwingungen von 1 kHz oder mehr aufgebracht 
werden, die bei hohen Motorgeschwindigkeiten usw. er- 
zeugt werden, vibriert das im koagulierten Zustand verfe- 
stigte isolierende Pulver auf Komniveau und bricht aUmah- 
lich in winzige Bruchstucke auf. Da das in den Spalt zwi- 
schen dem Schutzrohr 60 und dem Metailgehause 40 einge- 
fullte Klebemittel 70 die Offnung 42 versiegelt, kann dabei 
ein Aus laufen von isolierendem Pulver 50 aus dem Metail- 
gehause 40 verhindert werden, wodurch die haltende Wir- 
kung des Thermistorelements 10 aufrechlerhalten und ein 
Bruch der ElekU-odendrahte 12 und 13 durch hochfrequente 
Schwingungen verhindert werden kann. 

Da fiir die ElekUrodendrahte 12 und 13 das genannte di- 
spersionsgehartete Material verwendet wird, das selbst dann 
Kristallstabilitat zeigt, wenn es hohen Temperaturen ausge- 
setzt ist, fiihrt die Aufbringung von hochfrequenten Schwin- 
gungen zudem zu kcinera RciBen der Komgrenze, wodurch 
ein Drahtbruch verhindert werden kann. Die sich dabei bei 
einer hohen Temperatur (900**C x 100 Stunden) eigebende 
Kristallslruktur des dispersionsgeharteien Materials ist in 
Fig. 2 gezeigt, die eine schematische Darstellung eines Mi- 
kroskopiebilds wiedergibt. Fig. 2A zeigt die Kristallslruktur 
von Eleklrodendrahten, die aus ublicherweise verwendetem 
gewohnlichem Platin (Vergleichsbeispiel) bestehen, wah- 
rend Fig. 2B die Kristallslruktur von Eleku-odendrahten 
zeigt, die aus dem genannten dispersionsgeharteien Material 
gemaB diesem Ausfiihrungsbeispiel bestehen. 

Im Fall gewohnlichcn Platins vcrgrobcm in einer Hoch- 
temperaturumgebung die Platinkristallkorner zunehmend, 
wobei die PlatinkrisiallkomgroBe in Richtung des Draht- 
durchmessers ein Maximalniveau erreichi, das gleich dem 
Drahtdurchmesser ist. Wenn an der Komgrenze der Krislall- 
komer, die ungefahr gleich groB wie der Drahtdurchmesser 
sind, intensive, hochfrequente Schwingungen ein Abgleiten 
herbeifuhren, brechen die Drahle schlieBlich. Im Fall des 
genannten dispersionsgeharteien Materials ist die Platinkri- 
siallkomgroBe in Richtung des Drahtdurchmessers jedoch 
kleiner als der Drahtdurchmesser und tritt selbst bei Herbei- 
fuhrung eines Abgleitens der Komgrenze kein Bruch auf. Es 
ist daher vorzuziehen, daB die KorngroBe kleiner oder gleich 
der Halfte des Drahtdurchmessers ist. 

Um angemessen eine zunehmende Vergroberung der Pla- 
tin- und Platinlegierungskomer zu unterdrucken, ist es dabei 
vorzuziehen, daB bei dem genannten dispersionsgeharteien 
Material ein Metalloxid mit einer Menge von 0,02 Gew.-% 
oder mehr hinzugegeben wird, wenn die Menge des Platins 
Oder der Platinlegierung 100 Gew.-% einnimmt. 

Um einen iibermaBigen Widerstand der Elektrodendrahte 
12 und 13 an sich zu verhindem sowie angemessen Widcr- 
standsanderungen des Thermistorelements 10 zu erfassen, 
ist es Uberdies vorzuziehen, daB das Metalloxid mit 2 Gew.- 
% oder weniger hinzugegeben wird, wenn die Menge des 
Platins Oder der Platinlegierung ICQ Gew.-% einnimmt. 

Fur das Metalloxid wird dabei zumindest ein Vertreter aus 
beispielsweise der Auswahl der Stoffe Zirconium-, Ytlrium- 
, Aluminium- und Utanoxid verwendet. 

Des weiteren kann fiir die genannte Platinlegierung eine 
Platinlegierung verwendet werden, die auf das Platin bezo- 
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gen zumindest einen Vertreter aus beispielsweise der Aus- 
wahl der Metalle Rhodium, Gold, Wolfram und Palladium 
enthalt. Bel Verwendung dieser Art von Platinlegierung 
kann die Festigkeit der Elektrodendrahte 12 und 13 selbst 
verbessert werden. S 

(Weitere Ausfiihrungsbeispiele) 

Obwohl bei dem vorstehend angegebenen Ausfuhrungs- 
beispiel in Kombi nation zwei Wege begangen wurden, d. h. lo 
(1) das Einruilcn eincs Klebemittcls 70 in den Spall zwi- 
schen der aus dem Thermistorelement 10 usw, beslehenden 
Einheit und dem diese Einheit aufnehmenden Schutzrohr 60 
und (2) die Verwendung'des genannten dispersionsgeharle- 
ten Materials ftir die Eleku-odendrahte des Thermistors, 15 
kann cin durch hochfrcqucnte Schwingungen hcrvotgerufc- 
ner Bruch der Elektrodendrahte auch dann verhindert wer- 
den, wenn (1) oder (2) jeweils allein verfolgt werden. 

Obwohl die Eleku-odendrahte 12 und 13 bei dem vorste- 
hend angegebenen Ausfuhrungsbeispiel aus dem dispersi- 20 
onsgeharteten Material hergestellt sind, konnen sie auch aus 
Legierungsdrahten aus Platin und Iridium bestehcn. Infolge- 
dessen konnen in bezug auf Schwingungen die Drahte selbst 
fester gestaltet werden, wodurch sich ein durch hochfre- 
quente Schwingungen hervoigerufener Drahtbruch verhin- 25 
dem laBt. In Hinblick auf eine leichte Ausubung des Zie- 
hens, Dunncns, Trennens und andcrer Drahtverarbeiiungen 
ist es dabei vorzuziehen, daB fur den Legierungsdraht aus 
Platin und Iridium eine Platinlegierung verwendet wird, bei 
der die Legierungszusammensetzung derart ist, daB 30 
1-60 Gew,-% Iridium zu dem aus Platin bestehenden Rest 
hin/ugcgcbcn ist. 

Obwohl das vorstehend angegcbenc Ausfuhrungsbeispiel 
eine axiale Bauart eines 'ITiermistorelements darstellt, kann 
bei Verwendung des dispersionsgeharteien Materials oder 35 
des Legierungsdrahts fiir die Eleku-odendrahte 12 und 13 die 
gleiche Wirkung sogar bei Verwendung eines Aufbaus einer 
radialen Bauart crziclt werden, bei der sich die Elckuroden- 
drahte 12 und 13 zur Entnahme von Thermistorsignalen, wie 
in Fig, 3 gezeigt ist, unter Bildung eines Elektrodendraht- 40 
paars 12 und 13 in dieseibe Richtung erstrecken. 

Obwohl bei dem vorstehend angegebenen Ausfuhrungs- 
beispiel fur die Elektrodendrahte 12 und 13 ein wie in Fig. 
4A gezeigter stabformiger Draht Verwendung findet, kann 
der Draht auch in Form einer Rohre vorliegen, wie in Fig. 45 
4B gezeigt ist. In diesem Fall ist es vorzuziehen, daB der 
Seelendraht des mineralisoUerten Kabels und der Masselei- 
tungsdraht in dem Rohrcnhohlraum eingeschobcn und befe- 
stigt sind. 

Obwohl bei dem vorstehend angegebenen Ausfiihrungs- so 
beispiel die aus einem dispersionsgeharteten, als Hauptbe- 
standteil Platin oder eine Platinlegierung enthaltenden Ma- 
terial hergestellten Elektrodendrahte nach der Einbettung in 
das Thcmiistormalcrial durch Aufschrumpfung bcfestigl 
werden, lassen sie sich auch befestigen, indem sie durch 55 
eine Hochtemperatur-Dispersionsreaktion der Elekuroden- 
drahte und des Thermistormaterials oder durch ein Haft- 
bzw. Adhasionsverfahren verbunden werden, bei dem zwi- 
schen den Elcktrodcndrahten und dem Thermistormaterial 
eine Platinpaste oder eine andere eleku-isch leitende Paste in 60 
angrenzende Lage gebracht wird. 

Ein weiteres Beispiel eines eriindungsgemaBen Tempera- 
turfiihlers der Thermistorbauart ist in Fig. 5 gezeigt. Bei die- 
sem Temperaturfiihler 200 findet bei dein Thennistorele- 
ment 10 die Radialbauart Verwendung, die wie erwahnt in 6S 
Fig. 3 gezeigt ist. Bei dem Temperaturfiihler 200 weist das 
mineralisolierte Kabel 20 einen Aufbau mit zwei Seeien auf 
und setzt sich zum Beispiel aus einem Paar elektrisch leiten- 
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der Seelendrahte 21a und 21b, die aus einem Metall wie etwa 
SUS310S hergestellt sind, und einem diese Seelendrahte 
21a und 21b mittels eines isolierenden Pulvers 22 bedecken- 
den AuBenrohr 23 zusammen. 

Ein Paar Elektrodendrahte 12 und 13 des Thermistorele- 
ments 10 ist jeweils mit einem Paar Seelendr^te 21a und 
21b verbunden und kann dazu verwendet werden, mittels 
des mineralisoUerten Kabels 20 Zugriff auf eine exteme 
Steuerungsschaltung zu erlangen. Wie in Fig, 5 gezeigt ist, 
ist das Thermistorelement 10 dariiber hinaus durch Unter- 
bringung in einer Melallkappe (Abdeckung) 80 geschiitzl, 
die aus einem warmebestandigen Metall in Form eines mit 
einem Boden versehenen Zylinders besteht. Diese Melall- 
kappe 80 ist durch VerschweiBung an dem auBeren Umfang 
des AuBenrohrs 23 des mineralisolierten Kabels 20 befe- 
stigt. Obwohl bei dem Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 5 
zwischen dem Thermistorelement 10 und der Metallkappe 
80 kein isolierendes Pulver, sondem vielmehr ein Hohlraum 
vorhanden ist, kann zur Verbesserung der Festigkeit gegen- 
iiber Schwingungen auch isolierendes Pulver eingefUUt wer- 
den. 

Auch bei diesem Temperaturfiihler 200 kann ein durch in- 
tensive, hochfrequente Schwingungen hervorgerufener 
Drahtbruch verhindert werden, wenn die Eleku-odendrahte 
12 und 13 aus dem genannten dispersionsgeharteten Mate- 
rial oder dem Legierungsdraht aus Platin und Iridium beste- 
hen. 

Durch die Erfindung wird also ein Temperaturfiihler einer 
Thermistorbauart bereitgestellt, der mit einem einen Ther- 
mistorabschnitt und Elekurodendrahte zur Entnahme von 
Thermistorsignalen aufweisenden Thermistorelement ver- 
schen ist, bei dem ein durch hochfrequente Schwingungen 
vcrursachter Bruch der Elektrodendrahte verhindert wird. 
Das lliermistorelement ist mit einem Thermistorabschnitt 
und ElekU-odendrahten versehen, die aus einem Platin oder 
eine Platinlegierung als Hauptbestandteil aufweisenden di- 
spersionsgeharteten Material hergestellt sind, und wird mit- 
tels eines isolierenden Pulvers in einem zylinderfbrmigcn 
Metallgehause isoliert und gehalten, das eine OfFnung an ei- 
nem Ende aufSveist. Ein mit einem Boden versehenes zylin- 
derformiges Metallschutzrohr nimmt das Metallgehause 
auf, so daB sein Boden die OfFnung bedeckt. In einem Spalt 
zwischen dem Metallgehause und dem Schutzrohr ist ein 
warmebestandiges Klebemittel in angrenzende Lage ge- 
bracht, damit die OfFnung versiegelt wird, um ein Auslaufen 
des isolierenden Pulvers aus der OfFnung in diesen Spalt zu 
verhindem. 

Paten tanspriiche 

1. Temperaturfiihler einer Thermistorbauart, mit: 
einem Thermistorelement (10), das mit einem aus ei- 
nem Thermistormaterial hergestellten Thermistorab- 
schnitt (11) und sich von dem Thermistorabschnitt (11) 
aus ersUreckenden Elektrodendrahten (12, 13) zur Ent- 
nahme von Thermistorsignalen versehen ist; 
einem zylinderformigen elektrisch leitenden ersten Ge- 
hause (40) mit einer Offnung (42) an einem Ende, in 
dem das Thermistorelement (10) untergebracht ist; 
einem isolierenden Dampfungsmaterial aus einem ko- 
agulierten Pulver (50), das von der OfFnung (42) aus in 
dem ersten Gehause (40) aufgenommenen ist und das 
Thermistorelement (10) in dem ersten Gehause (40) 
isoliert und hall; und 

einem zweiten Gehause (60) mit einer mit einem Bo- 
den versehenen Form, das das erste Gehause (40) auf- 
ninunt und halt, so daB der Boden (61) die OfTnung 
(42) bedeckt, wobei 
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zwischen dem ersten Gehause (40) und dem zweiten 
Gehause (60) ein warmebestandiges Klebemittel (70) 
in eine angrenzende Lage gebracht ist, damit zumin- 
dest die Offnung (42) versiegelt ist. 

2. Temperaturfuhler einer Thermistorbauarl nach An- 5 
spruch 1, wobei das Klebemittel (70) auch an dem Ab- 
schnitt angeordnet ist, der dem Abschnitt des ersten 
Gehauses (40) entspricht, in dem das isolierende 
Dampfungsmateriai (50) untergebracht ist. 

3. Temperaturfuhler einer Thermistorbauarl nach An- 10 
spruch 1 Oder 2, mil: 

einem Verdrahtungsbauteil (20) zur Entnahme von 
Thermistorsignalen von den Elektrodendrahten (12, 
13) nach auBen, wobei das Bauteil ein elektrisch leiten- 
des AuBenrohr (23), das an dem von der Offhung (42) 15 
des ersten Gehauses (40) cntgegengeselzten Ende mit 
dem ersten Gehause (40) elektrisch verbunden ist, und 
einen elektrisch leitenden Seelendraht (21) umfaBt, der 
innerhalb dieses AuBenrohrs (23) isoliert und gehalten 
wird, wobei 20 
die Elektrodendrahte aus einem Paar Elektrodendrahte 
(12, 13) bcstchcn; und ein Elektrodendraht (12) des 
Paars Elektrodendrahte (12, 13) von dem Thermistor- 
abschnitt (11) aus an der von der Offnung (42) entge- 
gengesetzten Seite mit dem Seelendraht (21) elektrisch 25 
verbunden ist und der andere Elektrodendraht (13) an 
der Seite der Offnung (42) mil dem ersten Gehause 
(40) elektrisch verbunden ist. 

4. Temperaturfuhler einer Thermistorbauarl, mit: 

einem aus einem Thermistorraateriai hergestellten 30 
Thermistorabschnitt (11) und sich von dem Thermi- 
storabschnitt (11) aus ersLreckenden Elektrodendrahten 
(12, 13) zur Entnahme von Thermistorsignalen, 
wobei sich die Elektrodendrahte (12, 13) aus einem di- 
spersionsgeharteten Material zusammensetzen, das als 35 
Hauptbestandteil Platin oder eine Platinlegierung auf- 
weist. 

5. Temperaturfuhler einer Thermistorbauarl nach An- 
spruch 4, wobei das dispersionsgehartete Material ein 
Material ist, bei dem 0,02 Gew.-% oder mehr Melall- 40 
oxid hinzugegeben sind, falls die Menge des Plaiins 
oder der Platinlegierung 100 Gew.-% einnimmt. 

6. Temperaturfuhler einer Thennistorbauart nach An- 
spruch 5, wobei das Metalloxid mit 0,02-2 Gew.-% 
hinzugegeben ist, wenn die Menge des Platins oder der 45 
Platinlegierung 100 Gew.-% einnimmt. 

7. Temperaturfuhler einer Thermistorbauart nach An- 
spruch 5 oder 6, wobei das Metalloxid zumindest ein 
Vertreter aus der Auswahl Zirconium-, Yttrium-, Alu- 
minium- und Titanoxid ist. 50 

8. Temperaturfuhler einer niermistorbauart nach ei- 
nem der Anspriiche 4 bis 7, wobei die Platinlegierung 
auf Platin bezogen zumindest einen Vertreter aus der 
Auswahl Rhodium, Gold, Wolfram und Palladium ent- 
halt. 55 

9. Temperaturfuhler einer Thermistorbauart nach ei- 
nem der Anspriiche 4 bis 8, wobei die Kristallkom- 
groBe des dispersionsgeharteten Materials in Richtung 
des Drahtdurchmessers kleiner als der Drahtdurchmes- 
ser ist, 60 

10. Temperaturfuhler einer Hiermistorbauart nach An- 
spruch 9, wobei die KristallkomgroBe des dispersions- 
geharteten Materials kleiner oder gleich der Halfte des 
Drahtdurchmessers ist. 

11. Temperaturfuhler einer Thermistorbauart nach ei- 65 
nem der Anspruche 4 bis 10, wobei die Elektroden- 
drahte (12, 13) an dem Thermistorabschnitt (11) durch 
Aufschrumpfung befestigt sind. 



12. Temperaturfuhler einer Thermistorbauart nach ei- 
nem der Anspruche 4 bis 11, mit: 

einem Thermislorelement (10), das mit dem aus einem 
Thermistormaterial hergestellten Thermistorabschnitt 
(11) und den sich von dem Thermistorabschnitt (11) 
aus erstreckenden Elektrodendrahten (12, 13) zur Ent- 
nahme von Thermistorsignalen versehen ist; 
einem zylinderformigen elektrisch leitenden ersten Ge- 
hause (40) mit einer Offnung (42) an einem Ende, in 
dem das Thermistorelement (10) untergebracht ist; 
emem von der Offnung (42) aus in dem ersten Gehause 
(40) aufgenommenen isolierenden Dampfungsmateriai 
aus einem koagulierten Pulver (50), das das Thermi- 
storelement (10) in dem ersten Gehause (40) isoliert 
und halt; und 

einem zweiten Gehause (60) in Form eines mit einem 
Boden versehenden Zylinders, das das erste Gehause 
(40) aufnimmt und hall, so daB der Boden (61) die Off- 
nung (42) bedeckt, wobei 

zwischen dem ersten Gehause (40) und dem zweiten 
Gehause (60) ein warmebestandiges Klebemittel (70) 
in eine angrenzende Lage gebracht ist, damit zumin- 
dest die Offnung (42) versiegelt ist. 

13. Temperaturfuhler einer Thermistorbauart nach ei- 
nem der Anspruche 4 bis 11, mit: 

einem Thermistorelement (10), das mit dem aus einem 
Thermistormaterial hei^estellten Thermistorabschnitt 
(11) und einem Paar sich von dem Thermistorabschnitt 
(11) aus in dieselbe Richtung erslreckender Elektro- 
dendrahte (12, 13) zur Entnahme von Thermistorsigna- 
len versehen ist; 

einem Verdrahtungsbauteil (20) zur Entnahme von Si- 
gnaien von dem Thermistorelement (10) nach auBen, 
das ein Paar mit den Elektrodendrahten (12, 13) ver- 
bunden er elektrisch leitender Seelendrahte (21a, 21b) 
und ein die Seelendrahte (21a, 21b) mittels isolieren- 
den Pulvers (22) bedeckendes AuBenrohr (23) umfaBt; 
und 

einer das Thermistorelement (10) aufnehmenden Ab- 
deckung (80), die an dem AuBenrohr (23) des Verdrah- 
lungsbauleils (20) angeschweiBt und befestigt ist. 

14. Temperaturfiihler einer Thermistorbauart, mil: 
einem Thermistorelement (10), das mit einem aus ei- 
nem Thermistormaterial hergestellten Thermistorab- 
schnitt (11) und sich von dem Thermistorabschnitt (11) 
aus erstreckenden Elektrodendrahten (12, 13) zur Ent- 
nahme von Thermistorsignalen versehen ist, wobei 
die Elektrodendrahte (12, 13) aus einem Legierungs- 
draht aus Platin und Iridium heigestellt sind. 

1 5 . Temperaturfuhler einer Thermistorbauart nach An- 
spruch 14, wobei die Legierungszusammenselzung des 
Legierungsdrahts aus Platin und Iridium aus der Hin- 
zugabe von 1-60 Gew.-% Iridium zu einem aus Platin 
bestehenden Rest bestehl. 

16. Temperaturfuhler einer Thermistorbauart nach An- 
spruch 14 oder 15, wobei die Elektrodendrahte (12, 13) 
an dem Thermistorabschnitt (11) durch Aufschrump- 
fung befestigt sind. 

17. Temperaturfuhler einer Thermistorbauart nach ei- 
nem der Anspruche 14 bis 16, mit: 

einem Thermistorelement (10), das mit dem aus einem 
Thermistormaterial hergestellten Thermistorabschnitt 
(11) und den sich von dem Thermistorabschnitt (11) 
aus erstreckenden Elektrodendrahten (12, 13) zur Ent- 
nahme von Thermistorsignalen versehen ist; 
einem zylinderfomugen elektrisch leitenden ersten Ge- 
hause (40) mit einer Offhung (42) an einem Ende, in 
dem das Thermistorelement (10) untergebracht ist; 



DE 199 22 928 A 1.. 

13 

einem von der Offnung (42) aus in dem ersten Gehause 
(40) aufgenommenen isolierenden Dampfungsmaterial 
aus einem koagulierten Pulver (SO), das das Thermi- 
storelement (10) in dem ersten Gehause (40) isoliert 
und halt; und s 
einem zweiten Gehause (60) in Form eines mit einem 
Boden versehenen Zylinders, das das erste Gehause 
(40) auftiimmt und hall, so daB der Boden (61) die Off- 
nung (42) bedeckt, wobei 

zwischen dem ersten Gehause (40) und dem zweiten lo 
Gehause (60) ein wanncbestandiges Klebemittel (70) 
in eine angrenzende Lage gebracht ist, damit zumin- 
desl die OfFnung (42) versiegelt ist, 
18. Temperaturfuhler einer Thermistorbauart nach ei- 
nem der Ansprtiche 14 bis 1 6, mit: IS 
einem ThcnnistorclemenL (10), das mit dem aus einem 
Thcrmistormaterial hcrgcstellten Thermistorabscbnitt 
(11) und einem Paar sich von dem Thermistorabschniti 
(11) aus in dieselbe Richtung erstreckender Elektro- 
dendrahle (12, 13) zur Entnahme von Thermislorsigna- 20 
len versehen ist; 

einem Verdrahtungsbautcil (20) zur Entnahme von Si- 
gnalen des Thermistorelements (10) nach auBen, das 
sich aus einem Paar mit den ElekU'odendrahlen (12, 13) 
verbundener elektrisch leitender Seelendrahte (21a, 25 
21b) und einem die Seelendrahte (21a, 21b) mittels iso- 
lierenden Pulvers (22) bedeckenden AuBenrohr (23) 
zusammensetzt; und 

einer das ITiermistorelement (10) aufnehmenden Ab- 
deckung (80), die an dem AuBenrohr (23) des Verdrah- 30 
tungsbauteils (20) angeschweiBt und befestigt ist 
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